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氧化脱色剂类型

发布日期: 2025-09-19 | 阅读量: 11

注意事项:1.需配备专门的加药设备，因脱色剂能和无机药剂（聚铝或聚铁等）反应形成白色
沉淀物，所以需每种药剂都要配备一个加药装置；若无条件，可自制简易加药装置代替；2.大试
时脱色剂浓度应在5%-10%之间，且不能放置时间太长（稀释的脱色剂会降解而降低效果），比较
好当天配制当天用完；3.加药时要按加药顺序投加，建议在加药点设置一个搅拌器，以强化混凝
效果；4.调试时根据沉淀池上清液的色度来判定效果(由于印染废水生化池出水的COD一般不是
很高，主要是色度问题，当色度能够去除，那么废水的COD也能降，故以色度作为判定标
准)；5.大试时药剂用量可能会比小试的多些，这是由运行系统的误差引起的，属正常情况；6.在
运行中如果脱色剂用量突然增加很多，应该重新取污水做小试，判定是不是污水的成份出现重大
变化，需按情况及时调整相关药剂用量。一、脱色剂概述脱色剂为白色或蓝色颗粒，打破了传统
的酸，碱和粘土的脱色和除臭工艺。氧化脱色剂类型

1.3煤、炉渣吸附剂煤、炉渣作为工业废物，具有微孔多、表面积大的特点对印染废水中分子
量较大，非极性染料和助剂等都具有很好的吸附效果，当煤渣微孔与被吸附物质的颗粒直径大小
越相近时，吸附效果越好。南宁市绢麻纺织印染厂用煤渣对印染废水进行脱色，所采用的煤渣的
空隙率达72.8%，该煤渣对不同类型染料的吸附脱色率在62.5%~99.5%之间用。煤渣是一种不需再
生，不需费用的吸附物质，对单一和多种染料组成的各种印染废水都具有良好的处理效果，脱色
率一般大于96%。用粉煤灰作脱色的吸附剂，其投资和运行费用明显低于活性炭，因此，在经济上
较为合理。张竹青网研究结果表明粉煤灰对活性染料艳红x.3b和活性艳红x.8b具有良好的脱色效
果。活化煤是以劣质煤为原料，经破碎、筛选、浸泡、接种等工艺制成的一种新型质量水处理滤
料。它具有较大的内表面积，中孔较为发达，有利于对较大分子有机物的吸附。郭丽等用活化煤
处理印染废水试验结果表明，活化煤作为三级处理印染废水的效果是明显的。去除率基本稳定在：
cod去除率大于80%，脱色率大于70%左右。该方法具有投资低(比活性炭低40%)，占地面积小，操
作简单，便于管理，处理效果稳定，为废水深度处理开辟了一条经济有效的途径。有机脱色剂批
发脱色剂是指将衣服、废水、电镀废液等脱去颜色的助剂产品。

无机混凝剂包括金属盐类和无机高分子絮凝剂。***使用的金属盐类有铝盐和铁盐;无机高分
子絮凝剂是在传统的金属盐絮凝剂的基础上发展起来的一类新型水处理药剂，具有适应性强、无
毒，并可成倍提高效能而相对价廉等优势，受到了迅速发展和广泛应用。有机高分子絮凝剂,聚丙
烯酰胺(PAM)的应用多，它有非离子型、阳离子型和阴离子型三种。这里我们给大家主要介绍高
效脱色絮凝剂，这款产品是本公司自主研发的一款集脱色、絮凝、降COD、BOD等多种功能一体
的阳离子有机高分子聚合物，俗称双氰胺甲醛缩聚物。脱色絮凝剂类产品因其适应性强常用于纺
织、印染、造纸、颜料、采矿、油墨、屠宰、垃圾渗滤液等工业废水的处理，也可以用于染料厂
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高色度废水的脱色处理，能适用于活性、酸性和分散染料等废水处理。本产品还可以作为造纸阴
离子垃圾捕捉剂和电荷中和剂。可做出水色度突发性超标使用！

常见污水处理后的色度程度问题经常困扰着很多环保行业人士，因为很多工艺设计根本没有
把实际去除色度考虑进去，所以色度高时很让人头疼！从目前主流应用的废水处理技术上看，能
有效去除废水色度的方法包括：吸附脱色、絮凝脱色、氧化法脱色、生物法脱色、电化学法脱色
和膜分离法脱色等。1、絮凝脱色混凝脱色是利用絮凝剂絮凝废水中的成色物质沉淀而进行脱色。
絮凝脱色技术，投资费用低，设备占地少，处理量大，是一种被普遍采用的脱色技术。想了解朋
友可以找成都中科溯源检测技术咨询。

4、生物法脱色生物法脱色是利用微生物酶来氧化或还原有色分子，破坏其不饱和键及发色基
团来达到脱色目的。5、电化学法脱色电化学法是通过电极反应使废水得到净化。根据电极反应方
式划分，电化学方法可细分为内电解法、电絮凝和电气浮法、电氧化法、内电解法是铁屑法。6、
膜分离法脱色在废水处理领域中，膜分离法是用人工合成或天然的高分子薄膜，以外界能量或化
学位差为推动力，对水中污染物进行选择性分离，从而使废水得到净化的技术。建议保存温
度5-30℃。固体脱色剂的作用是可以脱色破乳，在多个行业领域都可以用到。江苏物理脱色剂

**节约了投资，缩短了处理流程和时间。氧化脱色剂类型

配制的药剂：脱色剂（2%溶液，即稀释50倍），PAC（2%溶液），PAM(1‰的水溶液)脱色剂的用
量=【（10/20）×2﹪/200】×106=50PPMPAC的用量=【（12/20）×2﹪/200】×106=60PPMPAM的用
量=【（2/20）×1‰/200】×106=0.5PPM脱色剂的用量为50PPM相当于一吨废水中需要投加50克的
脱色剂原液，以此类推，PAC为60克，PAM为0.5克。四、现场大试流程先在加药设备中稀释好所需
的药剂，根据小试的结果来调整加药流量，有生化过程，投加在生化池出水口和二沉池前；若无
生化过程的，直接加在加药池中,根据沉淀池的出水色度情况调整药剂量，直到满足排放标准。氧
化脱色剂类型

苏州特瑞思环保科技有限公司在同行业领域中，一直处在一个不断锐意进取，不断制造创新
的市场高度，多年以来致力于发展富有创新价值理念的产品标准，在江苏省等地区的环保中始终
保持良好的商业口碑，成绩让我们喜悦，但不会让我们止步，残酷的市场磨炼了我们坚强不屈的
意志，和谐温馨的工作环境，富有营养的公司土壤滋养着我们不断开拓创新，勇于进取的无限潜
力，苏州特瑞思环保科技供应携手大家一起走向共同辉煌的未来，回首过去，我们不会因为取得
了一点点成绩而沾沾自喜，相反的是面对竞争越来越激烈的市场氛围，我们更要明确自己的不足，
做好迎接新挑战的准备，要不畏困难，激流勇进，以一个更崭新的精神面貌迎接大家，共同走向
辉煌回来！

http://qiye.shuziyingxiao.net/item-623945.html

